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Introducao

Willi Geller é o pioneiro da dentisteria estética. Através das suas
ideias e do desenvolvimento da ceramica dentaria, influenciou de
forma decisiva a atual tecnologia dentaria. A Creation LS Press

e a ceramica de recobrimento associada Creation LS seguem a
filosofia de Willi Geller, experimentada e testada ha mais de 30
anos, de fornecer aos técnicos de protese dentéria materiais de
alta qualidade para o fabrico de dentes artificiais individualizados e
naturalmente bonitos.

Descricao do produto

Os lingotes Creation LS Press sao fabricados segundo um proces-
S0 técnico especial em que os cristais de dissilicato de litio estéo
incluidos numa matriz vitrea. A sua caracteristica especial é a dis-
tribuicao uniforme e o alto grau de preenchimento com dissilicato
de litio microcristalino. O resultado s&o as excelentes propriedades
fisicas do material e a estética natural da restauragao.

Creation LS € uma ceramica de recobrimento especialmente
desenvolvida para a Creation LS Press. E composta por uma matriz
vitrea amorfa, enriquecida com feldspato. Deste modo, Creation LS
possui uma opacidade de aparéncia natural, muito semelhante a
de um dente verdadeiro. A gama de cores da ceramica de recobri-
mento, segue o conceito comprovado de Willi Geller e, portanto, o
das outras ceramicas da Creation. Isto permite que os trabalhos de
restauracOes estéticas com Creation LS Press sejam executadas
de acordo com o habitual conceito de estratificacéo.




Propriedades fisicas

Creation LS Press

Sistema cristalografico Dissilicato de litio

Propriedades Unidade de medida Valor
Resisténcia a deformagéo MPa > 500
Dureza de Vickers HV 600
Solubilidade quimica ug/mi 5,4
Coeficiente de expanséo térmica CET (25 °C-500°C) 105/K 9,8
Ponto de transformacao vitrea °C 520
Temperatura final °C 893-923
Espessura g/cm?® 2,4
Ceramica de recobrimento recomendada Creation LS, Creation Make up Neo

Os valores técnicos e fisicos indicados referem-se respetivamente a amostras fabricadas internamente e aos instrumentos de medida ai localizados.




Creation LS-Ceramica de recobrimento

Sistema cristalografico

Ceramica vitrea amorfa

Propriedades Unidade de medida Valor
Coeficiente de expansao térmica CET (25°C-500 °C) 109K 9,0
Ponto de transformacao vitrea °C 525 +10
Solubilidade pg/mi 16
Resisténcia a deformagéao MPa 90
Granulometria D90/10 um 60

Os valores técnicos e fisicos indicados referem-se respetivamente a amostras fabricadas internamente e aos instrumentos de medida ai localizados.




Caracteristicas do produto 6

Creation LS Press

Descri¢cao do produto Codificacao da translucidez Técnica de aplicacao Informacgoes
recomendada complementares

Creation LS Press Fabrico de estruturas para Corresponde aproxima-
recobrimento completo damente a opacidade

da dentina opaca ou das
estruturas de 6xido de

MO-0 MO-1 MO-2 zirconio de 1.2 geragédo

Creation LS Press LT Low Translucency Coroas parcialmente Corresponde a opacidade
recobertas ou técnica de da dentina ou da dentina
Cut-Back de transicéao

Creation LS Press Restauracoes totalmente Translucidez média, grau

anatémicas para a técnica de de opacidad entre a
coloracao ou microcapea- dentina e o esmalte
mento (aresta de corte fino

para uma estética melhorada)

MT-BOO MT-BO MT-A1 MT-A2 MT-A3 MT-B1 MT-B2 MT-D2

Creation LS Press Inlays, Onlays, facetas, Elevada translucidez,
facetas oclusais comparavel ao esmalte

HT-BOO HT-BO HT-1 HT-2 HT-3 HT4




€ a primeira escolha para
coroas pré recobertas ou para cobrir cotos dentarios pigmentados.
A sua opacidade produz uma boa reflexéo de luz e assegura um
brilho suficiente na restauragao final.

O lingote Creation LS Press LT é recomendado para o fabrico
de coroas parcialmente recobertas ou para a técnica de Cut-
Back. Isto é especialmente vantajoso quando as condi¢cbes do
espaco protético, nao permitem um recobrimento completo. Se
a restauracdo n&o for demasiado espessa, pode ser utilizado o
lingote Creation LS Press. Possui opacidade suficiente para refletir
bem a luz com coroas totalmente recobertas e é suficientemente
translucido para responder aos requisitos de uma restauragéo
estética totalmente ceramica. As areas totalmente anatdomicas
podem ser individualizadas com coloragcéo. Creation LS Press LT
esta diponivel em quatro grupos de cores. A cor pretendida para
0 dente é obtida por coloragéo ou por recobrimento.

€ a primeira escolha para
coroas totalmente anatdbmicas: prensar, adaptar, aplicar a
coloragéo — e ja estal A opacidade média garante uma trans-
lucidez suficiente. A adaptacéo individual da cor é feita através
da coloracéo. Devido a sua média translucidez, o lingote esta
igualmente adequado na técnica de Cut-Back ou na técnica de
recobrimento.

Os lingotes Creation LS Press HT foram desenvolvidos para o
fabrico de inlays, onlays e facetas dentéarias. Com estas indicagdes
¢ principalmente um substituito do esmalte. Deste modo, os lin-
gotes HT apresentam uma maior translucéncia. A individualizacao
cromatica decorre por coloragéo. O lingote ndo é adequado em
restauragGes monoliticas com espessuras volumosas. Devido a
baixa opacidade, a luz penetrante ndo é suficientemente refletida
pela restauracéo, o que lhe pode fornecer uma aparéncia escura
e acinzentada em espessuras de maior volume.




Tabela de referéncia de cores

Creation LS Press

Vita®-Shade

Cor dos dentes Al

A2

A3 A3,5

A4

B1

B2

B3

B4 C1

Cc2 C3

C4 D2

D3 D4

MO
Vel Opacity MO-1 MO-2 MO-1 MO-2 MO-1 MO-2
LA | LTA LT-A LTA | LTBO LTB | LTC | L7C
LTAT | LTA2 | LTA2-A3 | LTA3 | re1 | BB | U'B | a3 | 1181 | 1ToA7 | LFC | LFC | LD | LD | LF-D
MT MT-BO
Medum Tanslucengy| MTAT | MT-A2 | MT-A2/-A3 | MT-A3 | MT 20 | MT-B2 | MT-B2 | MTAS |MT-B1 | MT-A1 | MT-D2 | MT-D2| MT-D2 | MT-D2 | MT-A2
HT-2 HT-3 HT-4 | HT-1 HT-3 HT-4 HT-3 HT-4 HT-3
Materiais n&o relacionados com guia de cores Vita®:
Bleach MO-0 | LFBOO | LFBO | MTBOO | MTBO | HTFBOO | HT-BO
NOTA:

A tabela de atribuicdo dos lingotes serve como guia de orientagao.
Ao selecionar a opacidade e a coloragéo dos lingotes ha que ter em conta que oseu efeito depende da espessura da camada e da
cor do coto dentario.




Técnicas de fabrico 9

Creation LS Press

Opacidade Indicacoes Técnica de fabrico
Facetas Técnicade | Técnicade | Técnica de
: Facetas Inlays Onlays Coroas ~ PR
oclusivas coloracao Cut-back | estratificagéo
MO
Medium Opacity v v
MT
Medium v v v v v v v/
Translucency




Técnicas de fabrico
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Técnica de camadas

— Recobrimento
Estrutura

Coto dentério

Técnica de Cut-Back

Recobrimento
Estrutura

Coto dentério

Técnica de coloracao

Coloracéo

Coroas totalmente
anatémicas

Coto dentario




Indicagdes/Contraindicacoes

Indicagées:

— Facetas oclusais

— Facetas

— Inlays

— Onlays

— Coroas anteriores e posteriores

— Coroas ou coroas pilares de implantes

Contraindicagbes:

Nao adequado para doentes com

— Dentes residuais fortemente reduzidos

— Dimensoes verticais/oclusais fortemente reduzidas

— Parafungées (p.ex. Bruxismo)

— Alergias conhecidas contra os componentes de Creation LS
Press e Creation LS

Além disso, todas as aplicagbes nao descritas sob o titulo
“Indicacdes” nao sao recomendadas.
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Normas de preparacao

As preparagdes tangenciais, as preparacdes finas ou as prepa-

Na preparacéao para restauracdes com Creation LS
racdes de chanfro aprofundado, ndo s&o adequadas.

Press devem ser consideradas as seguintes diretivas:
— As preparagdes ndo devem ter angulos ou arestas vivas
— Aforma ideal das preparagdes € um chanfro ou uma preparagéo
com um ombro interno arredondado
— Aremogao de estrutura dentaria ndo deve descer abaixo das
dimensdes da espessura minima da parede de restauragéo
— Os limites da preparacéo nao devem entrar em contacto com
0 antagonista
— A preparagéo corresponde a forma dentaria reduzida
— A preparacao do coto dentario deve ter uma forma retentiva e
Coroas

um angulo de preparagéo de 6°a 10°

— Certifique-se de que a altura residual do coto dentario é sufi- P
6-10° angulo de preparagao

ciente
F Espessura minima de preparo

Calha Aresta
arredondada




Facetas oclusais, onlays:

Inlays:

— Reducdo em 1,0mm na forma anatéomica da érea da ocluséo — Deve ser observada uma profundidade de preparacao de pelo

— Sem preparagao de espacos inferiores

menos1,0mm e, uma largura do istmo na zona das fissuras e

— O angulo de preparacao da parede da cavidade para o eixo do fossas de pelo menos 1,0mm
dente deve ser de 6° — Sem preparagao de espacos inferiores
— Todas as arestas e angulos internos devem ser arredondados — O angulo de preparagao da parede da cavidade para o eixo do

— N&o preparar bordos finos

Facetas oclusivas

1,0mm

!

1,0mm

!

1,0mm

!

dente deve ser de 6°
— Nao preparar os bordos nos molares
— Todas as arestas e &ngulos internos devem ser arredondados

Onlays N Inlays

e 6°
1,0mm 1,0mm!/

1,0mm A I 1




Normas de preparacao
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Facetas e facetas finas:
— Reduzir a regido labial em pelo menos 0,3mm e o bordo incisal

em pelo menos 0,4mm
— Aredugéo do tecido dentério deve localizar-se ao nivel do

esmalte
— Nao preparar os bordos finos

Facetas Facetas finas

0,7mm I 0,4mm J"

0,6mm < 0,3mm <




Coroas anteriores:
— O bordo incisal deve ser reduzido em cerca de 1,5mm
— A reducéo do corpo do dente (vestibular, proximal, palatino)

deve ser de 1,2mm
— Alargura do ombro/chanfro biselado deve ter pelo menos

1,0mm

Coroas anteriores

1,5mm /

1,0mm <~ 1,0mm

Coroas posteriores:

— Reducéo de 1,5mm da forma anatémica na zona da oclusal
— Reducao em pelo menos 1,0mm da parte circular da coroa
— As cuspides € as arestas devem ser arredondadas

Coroas posteriores

1,5mm 1,5mm

— 1,0mrn




Tabela parametros do preparos
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Restauragdes com Creation LS Press

Indicacao Incisal/oclusal (mm) Circular (mm) Espessura da parede (mm)
Facetas oclusais 1,0 - 1,0

Onlay 1,0 - 1,0

Faceta fina 0,4 - 0,3

Faceta 0,7 - 0,6

Inlay 1,0 Profundidade da fissura - 1,0 Largura do istmo

Coroa anterior 1,6-1,2 1,0 1,0

Coroa posterior 1,5 1,0 1,0




Modelagem 17

Modelagao em cera

Comece por preparar um modelo em gesso (super duro) com Dependendo do tipo de restauracéo, aplique um espagador sobre
segmentos removiveis e matrizes. Sele a superficie de gesso com o coto dentario a ser restaurado e deixe secar bem. Deve ser
um endurecedor de gesso. aplicado a uma distancia de 1,0mm da margem da preparagéo,
Faz-se o enchimento dos bordos internos dos inlays e onlays, tal a fim de garantir um bom ajuste marginal na restauracao final.
como dos cortes inferiores dos cotos dentéarios, com cera ou um — Isole o coto dentario

plastico fotopolimerizavel. — Modelar da restauracao, tendo em conta as condicdes de

espaco e 0s aspetos funcionais

Relacéao entre a espessura da estrutura e do aplicacao na técnica de estratificacao

Espessura total da parede da restauragao (mm) 0,8 1,0 1,2 1,5 1,8
Espessura minima das paredes da estrutura (mm) 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0
Espessura das paredes estratificada (mm) 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8

Design digital

— Anélise dos cotos dentarios — CAD-Design da forma anatémica do dente

— Enchimento virtual dos rebaixos e arestas — Fresagem a partir de cera de queima sem residuos, adequada

— Ter em conta os paré@metros do coto dentario (p. ex. espago para a técnica de prensagem (observar as instrugdes do fabri-

do cimento, distancia até ao limite da preparagéo) cante!)




Colocacéo no cilindro
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Informagdes sobre a colocagao no cilindro

Tamanho do cilindro de revestimento

100g/200g

Diametro do fio de cera

3,0-3,5mm

Comprimento do fio de cera

min. 5mm, max. 6mm

Comprimento do fio de cera (incluindo o objeto encerado)

max. 16mm

Posi¢éo do canal de cera

zona mais espessa de modelagéo

Angulo de entrada na base do cilindro de revestimento

45°

Desenho dos canais de alimentacéo (Bebedeiros)

arredondados, sem angulos nem arestas

Distancia entre objetos

3mm

Distancia ao cilindro de silicone

para cima 10mm, para os lados 5mm

Peso minimo/méaximo da cera para molde de compressao (39)

min. 0,49, max. 0,89
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Os objetos a prensar,
no seu alinhamento
vertical, devem ser
posicionados a um nivel
uniforme.

Para objetos de
individuais a prensar, @ min. 5mm @ min. 5 — 6 mm

deve ser ajustado um ) i
segundo canal curto (2 min. 10mm  (§) min. 3-3,5mm

(cego). (8) min. 3mm

NOTA:

— Posicione sempre os canais de alimentagéo na diregéo do fluxo da ceramica prensada e no ponto de maior espessura do objeto
de cera, de modo a que a cerémica pasta possa fluir facilimente durante a prensagem

— Se for incorporado e prensado apenas um padrao, tera de ser ajustado um segundo canal curto (cego)

— Certifique-se de que os padrbes de cera estdo colocados na mesma altura na extensao vertical (ver Figura). Deste modo, o
processo torna-se mais estavel

— Pese as restauracdes de cera com os canais de alimentacdo. O peso final da cera situa-se entre 0,4g (min.) e 0,8g (max.) para
um molde com um peso de 3g.




Inclusao e pré-aquecimento
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— Para fazer o molde de revestimento, recomenda-se um sistema

de cilindro de revestimento de pressao para lingotes com um
didmetro de 13mm, que consiste num formador da base, um
calibrador e um cilindro de revestimento em silicone

— Antes de fazer o molde de revestimento, os objetos de cera

devem ser humedecidos com um redutor de tensoes superficiais.
Nao devem ser deixados excessos de liquido no modelo de cera.
Isso pode provocar rugosidade na superficie na restauragéo
prensada

Para fazer o molde de revestimento, utilize um material adequado
para a técnica de injeccao por presséo. Observe as instrucdes
do fabricante no que se refere a proporcao da mistura (pd/liquido),
consoante a indicagéo

— Apds a mistura, e de acordo com as instrugbes do fabricante,
deixe a massa endurecer

— Apos o endurecimento, remova a forma de cilindro de silicone

e a forma base de cilindro. Retire cuidadosamente o cilindro de
moldagem do cilindro elastico. Alise a parte inferior do cilindro
de revestimento com um instrumento afiado. Verifique o angulo
de 90° e a estabilidade da posicao

— Coloque o cilindro de revestimento com ofunil voltado para

baixo num forno pré-aquecido

— O pré-aquecimento e a pressao decorrem de acordo com as

especificacdes do fabricante do material do molde

— A temperatura final durante o pré-aquecimento deve ser de

aproximadamente 850 °C e o tempo de espera deve ser de,
pelo menos, 45 minutos

— Se forem pré-aquecidos simultaneamente varios anéis de

revestimento, o tempo de espera a temperatura final deve ser
alargado em fungéo do nimero de anéis de revestimento

— Certifique-se de que o forno de pré-aquecimento e de pressao

estao calibrados

ACESSORIOS

ﬂé@




Injeccao
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— Decorrido o tempo de espera, retire o cilindro de revestimento
do forno pré-aquecido
— Coloque um lingote Creation LS Press no cilindro de revesti-

— Cologue um émbolo no cilindro de revestimento. Seguidamente,

mento, de modo a que o lado impresso fique voltado para cima
cologue o cilindro de revestimento no centro da base do forno ﬁ

de pressao

— Inicie 0 programa de presséo correspondente (ver a Tabela na
pag. 64/65)

NOTA:

— Recomenda-se a utilizacao de émbolos descartaveis

— Nao pré-aqueca os émbolos e os moldes

— Para a presséao utilize apenas um lingote por cada cilindro de revestimento

— Siga as indicagbes do fabricante do seu forno de pressao de ceramica

— O lingote deve ser introduzido o mais rapidamente possivel, a fim de evitar que a mufla arrefeca
— Terminado o ciclo de pressao, evite um arrefecimento demasiado rapido




Programa de pressao

22

DEKEMA AUSTROMAT 644 HT/MT/LT MO

Tamanho do cilindro 1009 2009 1009 2009
Temperatura inicial 700°C 700°C 700°C 700°C
Taxa de aquecimento 60°C/min. 60°C/min. 60°C/min. 60°C/min.
Temperatura final 893°C 913°C 907 °C 923°C
Tempo de espera 25 min. 25 min. 25 min. 25 min.
Tempo de presséo 5 min. 5 min. 5 min. 5 min.
Fase de presséo 5 5 5 5
DEKEMA AUSTROMAT 654/654i Press-i-dent HT/MT/LT MO

Tamanho do cilindro 1009 2009 1009 2009
Temperatura inicial 700°C 700°C 700°C 700°C
Taxa de aquecimento 60°C/min. 60°C/min. 60°C/min. 60°C/min.
Temperatura final 898°C 915°C 905°C 920°C
Tempo de espera 25 min. 25 min. 25 min. 25 min.
Tempo de presséo Auto1 Auto1 Auto1 Auto1
Fase de pressao 5 5 5 5
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Ivoclar Vivadent EP600, EP5000 HT/MT/LT MO

Tamanho do cilindro 100g 200g 100g 2009
Temperatura de Stand-by 700°C 700°C 700°C 700°C
Subida de temperatura 60°C/min. 60°C/min. 60°C/min. 60°C/min.
Temperatura final 898°C 910°C 903°C 913°C
Tempo de espera 25 min. 25 min. 25 min. 25 min.
Velocidade de paragem 300 um/min. 300 um/min. 300 um/min. 300 um/min.

NOTA: Os parametros de presséo acima mencionados sdo apenas para referéncia e, portanto, devem ser sempre adaptados ao
forno de presséo e a sua correspondente fungéo. O mais importante € atingir o resultado de pressao correto. Para outros modelos de

fornos, queira contactar o fabricante.




Remocao do revestimento 24

— Deixe o cilindro de revestimento arrefecer

— Marque o comprimento do émbolo de injecao no cilindro de
revestimento e corte-o com um disco de corte adequado

— Para a limpeza, utilize pérolas de vidro (Limpeza abrasiva grossa
a 4 bar e para a limpeza abrasiva final a 2 bar, no maximo)

— Nao utilize 6xido de aluminio — a camada de reaccao pode ser
removida com pérolas de vidro

— N&o é necessario tratamento com acido fluoridrico

— Adaptacao da restauracéo ao coto dentario

Restauragéo prensada e jateada. Muito boa adaptacao inicial ao preparo dentario.




Recobrimento e caracterizacao individual
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As restauracdes com Creation LS Press podem ser recobertas e

individualizadas de diversas formas. O sistema de recobrimento

ceramico Creation LS foi especialmente desenvolvido para este fim.

A linha ceramica é composta por dentinas, esmaltese efeitos para

0 recobrirmento individual e personalizado de estruturasou coroas

de Creation LS Press. A caracterizagéo individual é feita com os kits

de coloracgdes CreaColor, Make up Neo e In Nova Neo, embora este

ultimo néo possa ser usado em superficies de coroas.

— Recobra a restauracdo prensada com Creation LS segundo o
esquema de estratificacdo de Willi Geller

MI-61/MI-63 + SI-02

TI-01

OD-32 + D-A1

E-57

SI-02
E-57

PS-0 + TI-02

PS-0 + TI-02

SI-02




Técnica de estratificacdo em estruturas de forma reduzida 26

Recobrimento parcial da coroa 11 e da faceta 21
O exemplo seguinte mostra como uma coroa e uma faceta podem
ser produzidos de forma eficiente.

Primeiro, as restaura¢des sdo modeladas com cera, em formato

reduzido. A forma totalmente anatomica serve de base para a

substituicdo do dente. As faixas horizontais marcadas criam um

jogo natural de cores. Uma éarea incisal reduzida pela quantidade \ ' J
de esmalte permite uma espessura uniforme da cerémica de b

recobrimento. A forma reduzida da restauracéo minimiza a con-

tracdo da ceramica de recobrimento durante a cocgao.

Dente 11 (coroa de forma reduzida), dente 21 (faceta em forma reduzida).

A coroa no dente 11 e a faceta no dente 21 foram tratadas com
um lingote Creation LS Press com o cddigo cromatico LT-A.

A pré coloragdo num tom quente é adequada como base para
cotos dentérios vitais quando ha pouco espago.

Restauracdes prensadas e ajustadas ao modelo.




27

Coccao com coloragao

Como proximo passo € executada uma cocgao com coloragéo
para caracterizacéo individual. Neste caso, podem ser utilizadas
coloracgdes (p. ex. In Nova Neo). Para um efeito cromatico mais
intenso, o corpo de dentina pode levar a coloragao pretendida
para o dente. As bandas horizontais coloridas com o material

ceramico violeta lllusion, criam um efeito de profundidade. As '

estruturas de mamelomas podem ser aplicadas fisicamente com .

massas Make In. A primeira cocgao, decorre com o programa ?::1

Wash-Brand. \ J

Antes da primeira coc¢ao da dentina deve ser realizada uma
cocgao de Wash-Brand.

Coccao com coloragéo, lllusion e Make In.

Cocgad Temperatura Tempo de Subida de tem- | V | Temperatura final Tempo de Aspeto
inicial secagem peratura espera
Coccéo de Wash-Brand 440°C 4 min. 45°C/min. + | 780°C 1 min. Ligeiramente brilhante

SUGESTAO: Apds a coloracdo da restaurago reduzida, o pé de incisal pode ser aplicado com um pincel (pulverizagao). Isto
faz com que as coloracdes sejam fixadas antes da coccéo. As estruturas cristalinas apds a coccdo geram uma boa camada de
recobrimento para camadas ceramicas adicionais e levam a uma refracéo irregular e difusa da luz.
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lllusion para um efeito de profundidade

In Nova Neo para reforgo da Da bainha marginal com corpos de massa HT
coloragao

No passo seguinte, a forma do dente preenchida com  estratificagéo dentaria é possivel a estratificagdo com diferentes

materiais de estratificacao. dentinas. Naparte incisal é aplicada utilizando a técnica de Geller
com massas incisais alternadas. Estas resultam numa interagéo
A estratificacdo da bainha marginal pode ser realizada com ma- natural das massas incisais e opalescentes de cores diferentes. As

teriais de enchimento transparentes ou com dentinas. Na area da  estruturas internas da zona incisal, sdo com materiais Make In ou
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Estratificadas com dentina na zona do corpo do dente  Cozimento alternado de materiais de corte para o

espalhadas na zona incisal. Para complementar a forma do dente
podem igualmente ser utilizadas massas incisais e transparentes.
Depois da cocgao de dentina na zona incisal, as restauragoes
sdo concluidas e, se necessario, corrigidas com uma cocg¢ao de
correcao ou terminadas com uma cocgao de glazeamento.
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As estruturas internas de incisais sao aplicadas com massas Make-In

MI-61/MI-63
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A zona incisal é entao complementada por uma camada
sobreposta alternadamente, de massas incisais e trans-
parentes

Completar e corrigir a forma do dente

. .




Coccéo de brilho
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Restauracdes prontas apés a coccao de glazeamento
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Trabalho finalizado
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Recobrimento completo
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Recobrimento integral numa estrutura MO-0

No dente 23 desvitalizado o coto estava fortemente descolorido.
O lingote de pressao com opacidade MO foi o adequado para o
fabrico da estrutura, porque protege bem a descoloracéo e
apresenta um alto nivel de luminosidade.

No fabrico da estrutura, é importante assegurar que a espessura
da parede seja de pelo menos 0,4 mm e que constitua a metade
da espessura total da peca de restauracdo. A espessura total da
camada nos cotos dentarios coloridos deve idealmente ter pelo
menos 0,8mm para que a coloragao nao seja visivel.

O recobrimento foi feito nos seguintes passos:

— Cocgéao de Wash-Brand: coloragao de dentina e de incisal por
coloracao (opcional) e posterio pulverizacdo com material de
dentina

— 1. Coccgéao da dentina: estratificacao (estratificacéo de Geller)

— Processamento da forma do dente e da textura da superficie
com material abrasivo

— 1. Coccao de corregédo: completar a forma do dente (se
necessario)

— Cocgao de brilho: acentuar opcionalmente com coloracoes

Coto dentério 23 descolorido.

Restauragdes prontas apos a
coccgao de brilho.

MO-0
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Técnica de coloragao nos dentes Anteriores

Modelacédo da coroa totalmente anatdmica em cera combustivel.

Para a técnica de coloragéo pode ser utilizado um lingote com
translucéncia média (MT) ou translucéncia elevada (HT).

No caso a seguir descrito o dente 12 foi tratado com uma coroa
totalmente anatdmica com o cédigo cromatico HT-2. A coroa
totalmente anatdomica foi modelada em cera, comprimida e
finalmente caracterizada individualmente com maquillaje. Como
na preparacédo apenas foi removida uma percentagem minima de
substancia dentaria, o lingote HT esta especialmente apropriado.

Colocacao do canal de alimentagcao (ou bebedeiro),
moldagem e prensagem

)\ V.

ldealmente, a colocacao deve ocorrer no ponto mais espesso e
aproximado da restauracdo. Ocasionalmente, as estrias ou
misturas de cores ndo ocorrem na zona visivel.

HT-2
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I}

/

Remocao das pecas de restauragao. Coroa adaptada ao modelo.

SUGESTAO: Para melhorar a aplicagéo da coloragéo, a coroa pode, antes da pintura, ser pulverizada a uma pressao de 1 bar
com 50um de 6xido de aluminio. Com esta operagéo ativa e desgasta ligeiramente a superficie.

NOTA: Antes da pintura, a coroa nao pode ser vaporizada nem entrar em contacto com agua. Para remover o abrasivo, pode ser
utilizado ar comprimido sem teor em 6leo. A restauracéo nao deve entrar em contacto com gordura (p. ex. maos). O pincel utilizado
na aplicagéo da coloragao deve estar seco (sem agual). A coloracao deve ser aplicada sob forma pastosa, para nao escorrer.
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A zona de dentina da coroa foi ligeiramente colorida com a
coloragao pretendida para o dente. A zona incisal foi ligeiramente
acentuada com coloragéo azul, conferindo a coroa uma maior
profundidade. Uma coloragéo creme deve ser aplicada na bainha
incisal — para um contraste com o rebordo azulada e para a ilusao
de uma refracao da luz (efeito halo) no bordo incisal. Entre a
dentina e a zona de incisal foi criada uma zona mais suave com
uma coloragéo violeta.

Coroa colorida com cocgao de brilho.

NOTA: Um lingote HT deve ser escolhido com uma tonalidade ligeiramente mais clara (adaptada a cor pretendida do esmalte da
peca de restauracéo). A zona de dentina pode ser acentuada pela aplicagéo de coloragcdo. Com paredes demasiado espessas as
pecas de restauracéo de materiais transllcidos tendem a ter um aspeto acinzentado na boca dos doentes, porgue a cor da ceramica
reflete muito pouco a luz. Os lingotes de Creation LS Press HT ndo s&o recomendados para o tratamento de cotos dentarios desco-
lorados ou desvitalizados.
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Técnica de coloracao nos dentes posteriores

O dente 16 foi tratado com uma faceta oclusal (Onlay); o dente 26
com uma coroa. Para a faceta oclusal foi utilizado um lingote com
opacidade/cor HT-2, uma vez que na preparagao e tanto quanto
possivel apenas foi removido o esmalte. Para a coroa 26 foi
escolhido um lingote de opacidade/cor LT-A, uma vez que este
era a mais se aproximava da coloracao do dente a ser restaurado
€ a coroa podia ser produzida com uma fina espessura de parede.
Idealmente escolhe-se uma coloragao ligeiramente mais clara do
que a cor pretendida para o dente.

HT-2 LT-A

Apods a pulverizagéo com éxido de aluminio, o corpo da dentina e a
zona da fossa foram primeiramente pintados em tons de amarelo
quente. Os desniveis das cuspides foram pintados em tons de azul
e as arestas das faixas de rebordo foram coloridas com creme. As
fossas podem ser acentuadas com uma coloragéo azul escura Nos
pontos mais profundos — para um maior efeito de profundidade.

NOTA: Quanto mais fina for a espessura da camada de uma
ceramica, menor sera o seu efeito opaco.

Coloracao da zona de dentina

Colorir a zona da fissura com um tom de amarelo quente
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Individualizacdo dos desniveis das cuspides em tons Profundidades das fosas marcadas com coloracao
de azul castanha

Pintar as faixas dos contornos com um tom creme

A coloracao da coroa 26
segue o mesmo conceito do onlay.
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Queima Temperatura | Tempo de | Subida de V | Temperatura | Tempo de | Aspecto
inicial secagem temperatura final espera
Coccéao de Wash-Brand 440°C 4 min. 45°C/min. + 1780°C 1 min. Ligeiramente brilhante
Coccéao de dentina 440°C 6 min. 45°C/min. + 1 780°C 1 min. Ligeiramente brilhante
Coccéo de corregao 440°C 6 min. 45°C/min. + | 775°C 1 min. Ligeiramente brilhante
Coccgéo de brilho sem esmalte 450°C 4 min. 45°C/min. - | 775°C 1 min. Brilhante
ﬁ‘e’ggéo de brilho/de coloragdo Make Up | ;50 4 min. 45°C/min. - | 760°C 1 min. Brihante
Coccgad da massa de corregdo 440°C 4 min. 45°C/min. + | 700°C 1 min. Brilhante

Os parametros de queima indicados acima s&o valores-guia que devem ser sempre adaptados ao forno utilizado e a situagéo do forno. O resultado correto do cozimento é aqui decisivo.
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Que ceramicas sado recomendados para a Creation LS Press?
Todos os materiais de recobrimento disponiveis no mercado para
ceramica de pressao podem ser usados para a Creation LS
Press. As instrucdes de processamento do fabricante devem ser
observadas.

Podem ser utilizados dois lingotes de compressao para um sé
processo de compressao?

Uma pressao com dois lingotes de pressao nao é recomendada.
O peso maximo de cera de 0,8g permite que, consoante as
compressoes, possam ser feitas 2 a 3 restauragdes. Se a
quantidade de cera for excedida, recomenda-se a utilizagéo de
outro cilindro de revestimento.

Com a Creation LS Press podem ser produzidas pontes?

A producao de pontes de Creation LS Press ndo é recomendada.
Segundo a Norma ISO 6872 a ceramica de pressao satisfaz as
exigéncias das pontes de trés elementos até ao segundo prémolar,
inclusivé. No entanto, isso exigiria dimensbes do conector entre os
pilares da ponte e 0 elemento da ponte, 0 que ndo é viavel na
maioria dos casos.

A Creation LS é adequada para o recobrimento de 6xido de
zircénio?

N&o se recomenda o recobrimento de éxido de zircénio com
Creation LS, uma vez que a ceramica nao foi testada para oxido
de zircbnio como padrao. A Creation ZI-CT é uma ceramica
especialmente desenvolvida para éxido de zircénio, com uma
gama maior de tonalidades e mais adequada para o recobrimento
de oxido de zirconio.

Com que ceramicas de compressao é que Creation LS é
compativel?

Creation LS foi testada para o recobremento de IPS e.max (lvoclar
Vivadent), Concept Press (Ceramay), 88Press e Rosetta (ambas
Hass), GC Initial LiSi Press e classificada como adequada.

As coloragdes CreaColor sdo compativeis com Creation LS/
LS Press?

Make up Neo e In Nova Neo sdo compativeis com Creation LS e
Creation LS Press. Em quantidades diminutas, podem ser
misturadas nos materiais de recobrimento. Para a cocgad de
Washbrandpode ser utilizado In Nova Neo, para a pintura de
coroaos monoliticas, inlays e onlays sédo adequadas as coloragdes
Make up Neo.

Existem massas gengivais Creation LS
Devido a indicacao (restauragdes de um Unico dente), nao sao
necessarias massas gengivais.

Como é que as restauragdes com Creation LS Press sao
fixadas na boca dos pacientes?

Para a fixagao na boca recomendam-se cimentos dual (p. ex.
G-CEM LinkForce) ou cimentos auto polimerizaveis (p. ex. G-CEM
LinkAce). Antes da fixagéo as superficies de unido da pega
restaurada devem ser gravadas com gel de acido fluoridrico e em
seguida cuidadosamente limpas. Antes da colocacéo na boca do
paciente as superficies de ligagdo devem ser tratadas com um
agente de acoplamento de silano (p. ex. CERA-MIC Primer Il ou
G-Multi Primer).
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